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Kilometerlange Sicherheit
Salzgitter Mannesmann GroBrohr
Lebensadern der Versorgung

Qualitét zahlt sich aus:
Kennzahlen einer Kooperation

Pipelines: Werkstoffe fiir
spiralgeschweilte GroBrohre

Passgenaue Prozesse
fiir hochste Anforderungen

Team Rohr

Herzlich Willkommen!

Oft sehen wir sie nicht, sie sind aber im Wortsinne ,,unter uns*:
Hochwertige, belastungsfahige Rohre. Und die Anwendungs-
felder fiir die Verwendung von Leitungsrohren sind vielféltig: Die
Einsatzmdglichkeiten reichen von der Wasserversorgung tber
den Anlagenbau bis in den Energiesektor, jeweils mit unterschied-
lichen Anforderungen an das Rohr.

Die Herausforderung fir alle Herstellungsbeteiligten liegt zum
einen darin, Rohre effizient zu fertigen und zu verlegen, zum an-
deren einen mdglichst geringen Materialeinsatz bei unveran-
dert hohen Anforderungen an das Leitungsrohr zu realisieren.
ZielgroBen fir den Werkstoff sind neben einer hohen Festigkeit
und guten SchweiBbarkeit die Kerbschlagzahigkeit bei niedrigen
Temperaturen sowie die Bestandigkeit gegenliber korrosiven
Medien.

Voraussetzung fur die Herstellung des geeigneten Vormaterials
mit einer homogenen Mikrostruktur ist neben der Einstellung
der chemischen Analyse das exakte Einhalten der Temperatur-
fuhrung wahrend des Warmwalzens und der anschlieBenden
Fertigungsschritte.

Die Salzgitter Flachstahl GmbH hat vor dem Hintergrund kontinu-
ierlich steigender Anforderungen in den vergangenen Jahren das
Material firr eine breite Produktpalette an Rohren fiir den Trans-
port von Ol und Gas weiterentwickelt. Im Fokus standen dabei
vor allem Festigkeit und Sauergasbesténdigkeit. Zu den umge-
setzten MaBnahmen zahlt unter anderem die konsequente In-
vestition in neue Anlagen innerhalb des Stahlwerks und der Warm-
breitbandstraBe. Sie dienen der Erweiterung des Sorten- und Ab-
messungsspektrums und der Verbesserung der MaBtoleranzen.

Das Spektrum der Salzgitter Flachstahl reicht im Bereich der
hochfesten Rohrleitungsstahle bis zum API X80 mit Wand-
stérken bis in den Zollbereich. Gleichzeitig genligen diese Werk-
stoffe hohen Anspriichen an die Tieftemperaturzahigkeit.

Wir méchten Ihnen in dieser Ausgabe unseres Produktmagazins
anhand einiger Beispiele die Einsatzmoglichkeiten und das Spek-
trum unserer Produkte im Bereich der Rohrstéhle naherbringen.

Dr. Joachim Kroos

Leiter Technische Kundenberatung der Salzgitter Flachstahl GmbH
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Sie umgeben uns, ohne dass wir sie sehen.

Sie machen unser Leben komfortabel, denn ohne sie waren unsere

Wohnungen nicht so warm wie wir es gerne haben. Ohne die
Produkte der Salzgitter Mannesmann GroBrohr GmbH

wadre an vielen Stellen die Versorgungslage

schlicht nicht gesichert.

Kilometerlange
Sicherheit

DER WERKSTOFF Warmbreitband
DIE LIEFERKETTE Auf kirzesten Wegen
DAS ERGEBNIS  Versorgungsadern in der ganzen Welt

Salzgitter
Mannesmann GroBrohr

| SPIRALGESCHWEISSTE GROSSROHRE

Die Rede ist von spiralgeschweiBten GroBrohren, die vor allem fiir
Pipelines der Ol- und Gasindustrie eingesetzt werden. Ohne die
langjéhrig entwickelte Kooperation mit der Salzgitter Flachstahl
GmbH wére die Produktion nicht so schnell und verlasslich zu
realisieren, wie es der Fall ist. Und Energieversorger rund um die
Welt wirden eben nicht — im Wortsinne — in die Réhre schauen
kénnen.

Die jahrzehntelange Zusammenarbeit am Standort Salzgitter ist
aber eben der Garant dafiir, dass Gber hochwertige Versorgungs-
leitungen Energietrager just-in-time bereitgestellt werden kénnen
— mit hunderten von Kilometern Verlegestrecke und weltweit.
Und die Betreiber haben dabei aufgrund der Materialgite ein
sicheres Geflhl.

Denn seit Produktionsbeginn der spiralgeschweiten GroBrohe
ist es noch zu keinem Schadensfall gekommen. Die Zusammen-
arbeit zahlt sich also fur alle Beteiligten langfristig aus. <

Vor einem halben Jahrhundert begann die Fertigung
von GroBrohren am Standort Salzgitter. Seitdem
werden hier Réhren mit bis zu 18,3 Metern Lange,
maximal 1,67 Meter Durchmesser und Wand-
dicken zwischen 7 und 25 Millimetern gefertigt.
Die Grundlagen unternehmerischen Denkens und
Handels hat die Salzgitter Mannesmann GroBrohr
GmbH inihrem so genannten Integrierten Manage-
ment System (IMS) manifestiert.

Ziel ist eine fortwahrende Gewinnerwirtschaftung
und Wertsteigerung bei gleichzeitig hohen Ansprii-
chen an Qualitat, Anlagen- und Verfahrenssicher-
heit. Arbeits-, Gesundheits- und Umweltschutz
sind keine Lippenbekenntnisse, sondern zentrale
Saulen der Unternehmensphilosophie. Auf techni-
scher Ebene sorgt seit den achtziger Jahren das
von Salzgitter Mannesmann GroBrohr weiterent-
wickelte zweistufige Herstellungsverfahren fiir das
Umsetzen hoéchster Anforderungen: Auf die Rohr-
formung mit kontinuierlicher HeftschweiBung folgt
die UP-Innen- und AuBen-SchweiBung auf sepa-
raten SchweiBstanden. Bis zu 200.000 Tonnen
hochqualitatives GroBrohr koénnen in Salzgitter
produziert werden. <4

» Mehr Infos im Internet unter
www.smgr.com
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»Das sind die Magistralen der Ol- und Gasversor-
gung in Deutschland. Hier sehen Sie die Versor-
gungsadern, die oft unter uns allen liegen, ber
Hunderte von Kilometern. Das sind die Arterien
unser Versorgung.

Der Blick auf die beeindruckende Karte zeigt: Man
nimmt es nicht wahr, aber kilometerlange Rohrlei-
tungen und -kreuzungen sind immer in der N&he
und umgeben uns. Wichtig ist, dass man sicher
dartiber oder daneben schlafen kann.

,Das ist gerade in Europa von Bedeutung: Die
Bevolkerungsdichte macht es absolut unabdingbar,
dass hier verlegte Rohre zuverlédssig und sicher
sind — Schadensfélle haben eine sofortige Aus-
wirkung fir eine groBe Zahl an Menschen. Also ist
Verlasslichkeit das Kriterium schlechthin®, ergénzt
Dr. Christian Boppert die Ausfiihrungen seines
Geschaftsfuhrungskollegen.

Ein einzelnes Rohr entscheidet also Uber die
klinftige Marktpositionierung und die Existenz des
Herstellers, denn wenn nur ein Rohr einen Defekt
aufweist, entstehen beispielsweise bei Gasleitun-
gen sehr schnell gréBere Schaden - fiir den Her-
steller ist das der GAU, fir die Betroffenen vor Ort
kann das tdédliche Folgen haben. Das schwere
Explosionsungliick im Sommer 2004 in Belgien hat
das auf tragische Weise uniubersehbar gezeigt.
Neben der Bedeutung fir die Sicherheit darf aber
auch die Umweltrelevanz dieser Leitungen nicht
vernachlassigt werden. Vieldiskutierte aktuelle
Beispiele hierfilr sind z. B. schadhafte Olleitungen
in Nordamerika oder Russland.

Ein Szenario, das sich in finf Jahrzehnten der Rohr-
fertigung fur die MGR nicht ergeben hat. Damit das
aufBasishéchsterQualitatsanspriiche
an Prozesse und Material so
bleibt, wird nach wie
auf die enge vor

Kooperation

mit der SZFG gesetzt. Die 6rtliche Nahe erleichtert
logistische Uberlegungen, die Zugehérigkeit zum
selben Konzern hilft, gemeinsame Ressourcen zu
blndeln. Entscheidend fiir den letztlich gemein-
samen Erfolg seien aber die Stdhle, die man bei
der MGR verwendet: ,,Um vielfaltige Einsatzmdog-
lichkeiten zu realisieren bendtigen wir ein breites
Spektrum an Stahlgiten. Das reicht von L245MB
Uber X70 bis zu L555MB bzw. X80M*, erlautert
Dr. Christian Boppert. Fir ihn ist aber wichtig,
dass es dabei nicht nur um eine Qualitat der
Qualitat wegen geht: ,,Die hochwertigen thermo-
mechanisch gewalzten Stédhle der SZFG machen
es uns mdglich, unser Versprechen in puncto
Verlédsslichkeit und Sicherheit gegeniiber unseren
Kunden nachhaltig einhalten zu kénnen. Schlie3-
lich reden wir von sicherheits- und umweltrelevan-
ten Einsatzfeldern.”

Und die Anforderungen sind hart: Uber Dutzende,
manchmal hunderte von Kilometern mussen die
Rohrstrecken Driicke von 100 bar und mehr aus-
halten, das Material darf vom teilweise vorhandenen
Sauergas ebenso wenig in Mitleidenschaft gezogen
werden wie durch die Tiefsttemperaturen, die in
der Umgebung schon einmal herrschen kénnen.
Hohe Festigkeitswerte und gute Z&higkeitseigen-
schaften sind von zentraler Bedeutung. Seit den
siebziger Jahren des vergangenen Jahrhunderts
wird mit dem Warmbreitband X70 das Grundma-
terial gefertigt, auf das die MGR vornehmlich setzt
— und noch nie enttduscht wurde. ,,Vor allem der
kurz abgestimmte Austausch, auch mit Forschung
und Entwicklung bei der SZFG und SZMF >

-
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A Die Geschéftsfiihrung der Salzgitter Mannesmann GroBrohr
Dr. Franz Martin Knoop (links) und Dr. Christian Boppert

(Salzgitter Mannesmann Forschung GmbH), sind fir
uns ausschlaggebend, fast ausschlieBlich auf den
Stahl der Konzern-Kollegen zu setzen. Wir kénnen
projektbezogene Kundenanforderungen einfach
sehr schnell umsetzen*“, weiB MGR-Geschéaftsfiih-
rer Dr. Franz Martin Knoop zu berichten.

Die Dauerhaltbarkeit der Rohre zahlt sich fir alle
Beteiligten aus: Seitens der MGR gab es seit Beginn
der Fertigung keine Schaden bei den ausgelieferten
Rohren — und keines der mit Leitungsrohren belie-
ferten Energieversorgungsunternehmen ist je pleite
gegangen. Die Produktguite und der wirtschaftliche
Erfolg der Kunden hangen also unmittelbar mitein-
ander zusammen. Und diese Kontinuitat wird kun-
denseitig sehr geschétzt.

Ende der flinfziger Jahre begann die Fertigung der
Spiralnahtrohre. Besonderheit seit Mitte der acht-
ziger Jahre: Das von der MGR weiterentwickelte
zweistufige Herstellungsverfahren (HTS-Technolo-
gie). Formung und SchweiBen sind getrennt und die-
ses Prinzip ist so erfolgreich, dass es mittlerweile
auch eine Reihe von Nachahmern gibt. Die Viel-
faltigkeit wird neben dem breiten Gutenspektrum
an den moglichen Produktparametern deutlich:
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Die Wanddicke der Rohre kann zwischen 7 und
25 Millimetern variieren, der realisierbare Rohr-
durchmesser reicht von 610 bis zu 1.676 Millimeter
und die Rohrlénge liegt zwischen 9 und 18,3 Metern.

Die MGR ist in den letzten Jahren mit einer neuen
Marktsituation konfrontiert: Durch hohe Investitio-
nen auch in anderen Landern sind Warmbandpro-
dukte guter Guten zu niedrigeren Preisen verfligbar
— die Personalkosten etwa in China und Korea
liegen deutlich unter denen in Europa und dieser
klare Kostenvorteil des Wettbewerbs Ubt Druck
auf die eigene Preisgestaltung aus. Seit 2006 wird
zwischen der SZFG und der MGR eine marktorien-
tierte Preisfindung eingesetzt. Das Siegel ,Made
in Germany“ hat aber immer noch einen gewissen
Wettbewerbsvorteil.

Der Kundennutzen ergibt sich aber auch aus der
Pilnktlichkeit, mit der nicht zuletzt durch die Ko-
operation mit der SZFG geliefert werden kann. Pro
Tag Verzug kann es je nach Projekt zu Ausfallkos-
ten von bis zu einer Million Euro kommen. ,,Und der
Profit ergibt sich aus der Lebensdauer unserer
Produkte. Wéhrend bei vielen Pipelines urspring-
lich eine Lebensdauer von 25 bis 30 Jahren ange-
setzt wurde, ergeben sich durch die hohe Qualitat
von Rohr und Beschichtung in Verbindung mit der
kontinuierlichen Uberwachung der Leitungen durch
den Betreiber wesentlich léngere Betriebszeitrdume
und eine absolute Verldsslichkeit noch nach 40
Jahren. Das zahlt sich aus*, erlautert Dr. Christian
Boppert die wirtschaftlichen Vorteile fir die MGR-
Kunden. Wobei die Rohrkosten flr die Kunden
nicht das Gros der Projektvolumina ausmachen.
Lediglich ein Drittel entfallt auf die Rohrkosten,
zwei Drittel sind Verlege- und sonstige Projektkos-
ten. Denn die Montage von Versorgungsleitungen
in tropischen Gebieten ohne Verkehrsanbindung,
in eisiger Kalte mit harten Béden oder im alpinen
Hochgebirge sind mit allerhéchsten Aufwanden
verbunden. MGR-Geschéftsfihrer Dr. Christian
Boppert: ,,Ich kénnte Biicher fillen mit spannen-
den Verlege-Geschichten — die Umstédnde sind oft
selbst fir die einheimischen Kréfte vor Ort aben-
teuerlich und herausfordernd. “

In frischer Erinnerung ist ihm die Montage von Gas-
leitungen in Osterreich geblieben — an Hanglagen
mit nahezu 100 Prozent Gefélle tonnenschwere
Rohre sicher und millimetergenau zu montieren war
im wahrsten Sinne des Wortes schwindelerregend
fur alle Beteiligten.



Durch die sich abzeichnende Ressourcenent-
wicklung beim Ol ergibt sich eine wahrnehmbare
Verschiebung von Olpipelines hin zu Gasleitungen.
Und hieraus ergeben sich entsprechende Projekte:
Fir den Kunden Kinder Morgan wurden zwischen
2006 und 2008 fur die Rockies Express Pipeline
in den USA auf einer Lange von 420 Kilometern
170.000 Tonnen Stahl verbaut. Seit 2009 ist die
Leitung als eine der langsten jemals in den Ver-
einigten Staaten konstruierten Gas-Pipelines ans
Netz gegangen. Die Projektspannweite reicht bei
der MGR von 1.000 bis 200.000 oder gar 250.000
Tonnen — wobei die Projektvolumina im Schnitt
bei 25.000 bis 30.000 Tonnen liegen. GroBprojekte
kénnen das Unternehmen schon einmal monate-
lang fordern, denn die jéhrliche Kapazitét liegt bei
200.000 Tonnen einer RohrgroBe.

Interessante Projekte, bei denen man auch als Her-
steller aufgrund der Anforderungen aus der Praxis
neue Lésungen anwenden kann, kénnen auch
kleinvolumig sein. Ein kanadisches Vorhaben ver-
langte nur 800 Tonnen; und regionale Erdgasroh-
renspeicher verlangen ebenfalls weniger Material,
sind aber technisch herausfordernd und ein sich
starker entwickelndes Anwendungsfeld. In den
letzten Jahren wurden hierfiir z. B. in der Schweiz
ein Ergasspeicher mit 4.020 Tonnen bzw. 5,5 Kilo-
metern Rohrlédnge und fiir die Stadt Hildesheim ein
Speicher mit 5.300 Tonnen und 10 Kilometer Lange
realisiert.

Das Kundenspektrum reicht von Energieriesen wie
ExxonMobil Gber E.ON Ruhrgas bis hin zu regio-
nalen Energieerzeugern mit einer Vielzahl an
Stadtwerken, die eigene Leitungen und Speicher
aufbauen.

»~Egal, wie groB der Kunde ist, wir haben eine
hohe Verantwortung. Und der stellen wir uns ger-
ne und alle Mitarbeiter bei Salzgitter Mannesmann
GroBrohr sind engagiert am Werke, damit die all-
tdglichen Herausforderungen gemeistert werden
kénnen®, so MGR-Geschaftsflihrer Dr. Christian
Boppert. Denn, so ergénzt Dr. Franz Martin Knoop:
,Die Maschinen und ihre Belastbarkeit sind das
eine — die Menschen, die sie bedienen, etwas an-
deres. Auf die Képfe kommt es an.”
Kundenanforderungen sind fir die MGR das un-
terste Limit - durch diesen Grundsatz werden die
am Markt geschatzte Verlasslichkeit und Leis-
tungsreserven der Rohre aus Salzgitter erreicht
und gehalten. Und so kdnnen wir oberhalb der
Welt der Leitungsstrome sicher schlafen. |
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Qualitat zahlt sich aus

KENNZAHLEN EINER KOOPERATION

Teamplay — Die Salzgitter Mannesmann GroBrohr und
die Salzgitter Flachstahl stehen fiir hochste Qualitat
sowie Liefertreue und Flexibilitdt in der Realisierung
von Rohrprojekten. Das Resultat: Eine lange Lebens-
dauer und sehr hohe Verfligbarkeit der weltweit ver-
legten Pipelines aus Salzgitter-Stahl.

25 bis 3 O Tausend Tonnen Stahl

betragt das Liefervolumen eines
durchschnittlichen Rohrprojektes bei MGR.

25 Jahre Lebensdauer

ist in vielen Fallen die Mindestanforderung
an die Pipelinerohre und die mechanisch-
technologischen Eigenschaften der
einsetzten Stéhle - sie wird oft Ubertroffen.

4 o Jahre in Betrieb

und mehr sind keine Seltenheit fir Pipelines
aus MGR-Rohren. Damit bieten Salzgitter-
Stahlwerkstoffe und -Rohre bei ,guter Pflege”
die 1,3 bis 1,6 fach langere Betriebsdauer
gegenuber der urspriinglichen Anforderung.
Ein quasi ,unbezahlbarer* Vorteil fir die
Pipelinebetreiber.

100 %.......

Denn ein Ausfalltag beim Verlegen einer
neuen Pipeline kostet bis zu einer Million Euro.
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L245NB
L290NB
L360NB
L245MB
L290MB

L360MB

L415MB
L450MB
L485MB
L555MB

Gr.BN
X42N
X52N
Gr.BM
X42 M
X46 M
X52 M
X 56 M
X60M
X65M
X75M
X80 M

NEUE INTERNATIONALE NORM

L245N
L290N
L360M
L245M
L290M
L320M
L360M
L390M
L415M
L450M
L485M
L555M
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Die Eigenschaften und die chemische Zusammen-
setzung von St&hlen fir GroBrohre sind in mehreren
Normen wie der EN 10028, EN 10208 oder API 5L
beschrieben.

Feinkornbaustahle nach EN 10028 werden unter
anderem flr einfache Druckleitungen oder im
konstruktiven Stahlbau genutzt. Sie besitzen eine
gute SchweiBbarkeit und Sprédbruchsicherheit bei
Mindeststreckgrenzen von 275 - 460 MPa.

Fur weitergehende Anforderungen an niedrige An-
wendungstemperaturen bis -20 °C oder erhdhte
Betriebstemperaturen bis 400 °C werden Sonder-
sorten geliefert.

Die Salzgitter Flachstahl liefert nur das Warmbreit-
band fur die Herstellung von GroBrohren. Die Nor-
men EN 10208-2 und API 5L geben aber die zu
erreichenden Werte am Rohr an. Daher missen
die mechanischen Kennwerte bei der Bestellung
mit Hilfe von Rohrdurchmesser, SchweiBverfahren
und weiterer Parameter abgestimmt werden. Die
GroBrohrguten (nach API 5L bis X80 beziehungs-
weise EN 10208 bis L555MB) von Salzgitter Flach-
stahl ist fur den Einsatz in Fernleitungen durch den
Technischen Uberwachungsverein (TUV) gepriift
und zugelassen (einschl. DIN 2470, Teil 2).

In Absprache kénnen Warmbanddicken bis 24 mm
und Breiten bis 2.000 mm geliefert werden. Einen
Uberblick Uber das Lieferportfolio fiir diesen
Bereich gibt die Tabelle auf S. 9. Einsatzgebiete
sind meistens Fernleitungen fir den Transport von
Erddl und Erdgas.

Aufgrund derhohen Anforderungen andie Festigkeit
hat sich mittlerweile der X70 bzw. L485MB als Stan-
dardstahl fur GroBrohre herauskristallisiert. Diese
Stahlqualitdt zeichnet ein feines ferritisch-perli-
tisches Geflige aus. Salzgitter Flachstahl liefert
diese Qualitat in Abmessungen von 7 bis 24 mm
Dicke und einer Breite von 1.100 bis 1.600 mm. <«

<« Theorie trifft auf Praxis
Der Gluhsimulator der Salzgitter Mannesmann
Forschung unterstitzt beim Festlegen der
Prozessparameter beim Warmwalzen im Werk
bis zum SchweiBen im Feld.

PRODUKTE
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Im Stahlwerk beginnt die Rohrproduktion
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Einer der finalen Fertigungsschritte der Rohrherstellung A
Aufbringen der Kunststoffinnenbeschichtung

PROJEKT WARMFLACH 2012 — INVESTITION IN DIE ZUKUNFT |

Passgenaue Prozesse

fur hochste
Anforderungen

Die Salzgitter Flachstahl hat im Rahmen des

Programms ,Warmflach 2012 in mehrere Bereichen vom Stahlwerk
bis zur WarmbreitbandstraBe investiert um die Produktqualitat

zu erhéhen und das Lieferportfolio zu erweitern.

Das gilt natlrlich auch fir Rohrstahl. Das Uber-
geordnete Ziel: Uber die modernste Warmbreit-
bandstraBe der Welt mit einem leistungsfahigen
Produktprogramm zu verflgen.

Die beiden wichtigsten Herstellschritte fir leis-
tungsfahige Rohrwerkstoffe sind der GuB zur
Bramme im Stahlwerk und das anschlieBende
Auswalzen zum Warmband.

Im Jahr 2010 wurde in Salzgitter die vierte Strang-
gieBanlage erfolgreich in Betrieb genommen. Die
als Kreisbogenanlage ausgefiihrte SGA4 hat die
Jahresproduktionskapazitat in Salzgitter auf rund
5 Millionen Tonnen Stahl erhdht. Brammen mit ei-
ner Dicke von 350 Millimeter und einer Breite von
2.600 Millimeter machen diese Anlage weltweit
einzigartig. Zusammen mit einem weiteren Be-
handlungsstand in der Sekundérmetallurgie wurde
damit die Produktionskapazitat fir Sonderglten,

wie sie hdherfeste Rohrstahle darstellen, spirbar
erhdht und der steigenden Nachfrage nach diesen
Stahlen Rechnung getragen.

Die Produktion von Stahlen mit dem Verwendungs-
zweck der GroBrohrherstellung beginnt im Stahl-
werk mit der Roheisenentschwefelung, um den fir
die Zahigkeitseigenschaften schadlichen Schwe-
felgehalt zu reduzieren. Der ndchste Schritt ist das
Frischen im Konverter, um eine Reduktion des Koh-
lenstoffgehaltes sowie ungewollter Begleitelemente
wie Phosphorzuerzielen. AnschlieBendkannjenach
Verwendungszweck und Stahlgtite noch eine Vaku-
umbehandlunginderSekundéarmetallurgie erfolgen.
Hier wird die chemische Legierungszusammen-
setzung final eingestellt.

Jetzt erfolgt der Guss zur Bramme Uber eine der
vier StrangieBanlagen. Nach dem GieBprozess in
der Kokille wird der Stahlstrang durch Richt- und
Treibrollen geflhrt. Neben einer geraden Strang-
ausformung sind die wesentlichen Ziele das
Vermeiden von Rissen in der Brammenoberflache
sowie ein homogenes Geflige ohne Seigerungen
und Einschlisse. Hierfiir wird der StranggieBpro-
zess mit modernen Messsystemen online Uber-
wacht Aufbauend auf den Messwerten Uber die
Erstarrung und Geometrie des Stranges erfolgt die
Einstellung der Rollen zur Strangfiihrung. Nach
dem Guss der Brammen werden diese werksintern
zur WarmbreitbandstraBe transportiert.

Warmbreitband fiir GroBrohre stellt hohe Anspriiche
an den Warmwalzprozess - folgerichtig wurde in fast
alle Prozessschritte beim Warmwalzen investiert.
Die WarmbreitbandstraBe in Salzgitter wurde schon
in den letzten Jahren mit mehreren aufwendigen
Investitionsschritten erweitert: Angefangen mit ei-
nem zusatzlichen vierten Ofen zur Erhéhung der
Produktivitdt der Gesamtanlage Uber die Erwei-
terung der Geriste auf eine Walzbreite von 2.000
Millimeter (inklusive Austausch der Antriebe) sowie
der Erweiterung der Wasserwirtschaft fur eine stér-
kere Kiihlung des Warmbandes

Das leistungsstarke neue dritte Haspelaggregat
kann héchstfeste Warmbander bis zu einer Dicke
von 25,4 Millimeter aufwickeln, gerade fur die Pro-
duktion von Warmbreitband als Rohrvormaterial
ist das ein wichtiges Differenzierungsmerkmal im
Wettbewerb. |

PROZESSE
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Team Rohr

KOMPETENTE ANSPRECHPARTNER FUR WARMBREITBAND UND ROHRWERKSTOFFE
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