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Ein Jahrhundert Kaltband-Kompetenz:
BILSTEIN GRUPPE

Jede Menge Kaltband - Qualitatsstahl
entsteht im Dialog

Gemeinsames Handeln zahlt sich aus:
Kennziffern einer Kooperation

Warmebehandelbare Stahle —
Hart und zéh zugleich

Schmelztiegel der Innovationen —
Kontinuierliche Prozessoptimierung
flir eine hohe Produktqualitat

Team Kaltwalzer -
Ansprechpartner mit Fachkompetenz

Herzlich Willkommen!

Die Warmebehandlung von Stahl ist ein bewahrter
Weg, um héchst unterschiedliche Eigenschaften wie
Z&higkeit oder Harte im Werkstoff anforderungs-
gerecht zu realisieren.

Moderne Einsatz- und VerglUtungsstéhle — kurz
warmebehandelbare Stahle — begegnen uns tag-
téaglich in vielen Produkten — ob als Zahnrad oder
Welle in einem Getriebe, als Befestigungselement,
Sé&geblatt oder als Feder unterschiedlicher GroBen.
Diese Werkstoffgruppe eroberte sich dariber hin-
aus auch neue Anwendungen, z.B. in Form von
warmumgeformten, hochstfesten Strukturbauteilen
in PKW-Karosserien. Die Salzgitter Flachstahl GmbH
bietet ein breit gefachertes Spektrum von warme-
behandelbaren Stahlen als Warmband an.

Die Nachfrage nach diesen Werkstoffen ist in den
letzen drei Jahren sprunghaft gestiegen. Um dieses
schnelle Wachstum gezielt in Nischenanwendun-
gen zu begleiten, werden wir in das Stahlwerk am
Standort Salzgitter investieren. Beispiele: Neubau
einer vierten StranggieBanlage oder die erfolgte
Inbetriebnahme einer zusétzlichen VPL-Station im
ersten Halbjahr 2009. Parallel dazu entwickeln wir
unser Produktportfolio kontinuierlich weiter.

In der vor lhnen liegenden Ausgabe von 5P zeigen
wir im Detail, wie wir mit einem unserer langjéhrigen
Kunden in enger partnerschaftlicher Zusammen-
arbeit warmebehandelbare Stahle in der Praxis
weiterentwickeln — und wie wir die hier gewonnenen
Erkenntnisse an unsere Kunden und Sie weitergeben
koénnen.

Ich wiinsche lhnen eine interessante Lektire.

Dr. Sebastian Bross

Leiter Marketing
der Salzgitter Flachstahl GmbH
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Synergie fur Kaltband

Ein Jahrhundert
Kaltband-Kompetenz

Der Werkstoff: Warmebehandelbare Stahle
Der Veredelungsprozess: Kaltwalzen

Das Ergebnis: Flachstahlprodukte mit engsten Toleranzen

fiir eine groBe Anwendungsbandbreite

Was haben medizinische Skalpelle, Gurtschldsser,
Sageblatter und Kupplungslamellen gemein? Sie alle ver-
langen hochbelastbare Stahle, die spezifischen Anfor-
derungen gerecht werden muissen. Auch wenn sich ihr Fer-
tigungsprozess im Detail unterscheidet, so stellt fur alle der
Prozess modernen Kaltwalzens die Grundlage flr héchste
Qualitaten und engste Toleranzen dar.

Im engen Austausch mit der Salzgitter Flachstahl GmbH
liefert die Hagener BILSTEIN GRUPPE mit ihren Vergiitungs-
und Federbandstéhlen das Material fiir dieses breite
Produktportfolio. Seit Uber vierzig Jahren arbeiten die
BILSTEIN GRUPPE und Salzgitter Flachstahl zusammen -
die Gestaltung der Kooperation erstreckt sich langst nicht
nur allein auf die technische Ebene, sondern umfasst auch
die gemeinsame ErschlieBung neuer Mérkte. Das Ergebnis:
Stédhle mit engsten Dickentoleranzen, fir hdochste
Oberflachenanspriiche und mit engsten Streuungen der
technologischen Eigenschaften - fir einen globalisierten
Markt. <

Gezielte Dickenreduktion: Engste Toleranzen werden mit hochmodernen

Tandemwalzanlagen anforderungsgerecht realisiert

BILSTEIN GRUPPE

|SYNERGIE FUR KATLTBAND

Das 20. Jahrhundert war noch jung, als in
Hohenlimburg bei Hagen im Jahre 1911 das
Familienunternehmen BILSTEIN gegriindet
wurde. Fast hundert Jahre spater ist aus
einem von vielen Metall verarbeitenden
Unternehmen in der Region einer der
bedeutendsten Kaltbandhersteller weltweit
geworden — zuletzt mit einer Versandmenge
von 560.000 Tonnen im Jahr 2008 in der
Gruppe.

Grundlage dieser Erfolgsgeschichte ist vor
allem ein hoher Einsatz der Mitarbeiter und
deren fachliches Kénnen — darauf legt auch
die heutige Geschéaftsfihrung hohen Wert.
Denn das eigene Know-how stellt erstklas-
sige Produkte sicher, und sorgt dafiir, dass
die Kunden der heutigen BILSTEIN GRUP-
PE im Wettbewerb bestehen kdnnen.

Strenge Qualitatspriifungen, Zertifizierungen
nach ISO/TS 16949:2002 und DIN EN ISO
9001:2000 und eine kontinuierliche Verbes-
serungsstrategie sorgen flur Kaltband héch-
ster Qualitét und engster Toleranzen.

Und mit diesem Ansatz stellt man sich mit
550 Mitarbeitern im Stammwerk und einer
ganzen Reihe von Tochterunternehmen
dem globalisierten Markt: Zur Gruppe geho-
ren die HUGO VOGELSANG GmbH & Co.
KG und die C. VOGELSANG GmbH & Co.
KG (beide in Hagen) sowie KWW a.s in
Tschechien und SHEARLINE STEEL STRIP
Ltd. in GroBbritannien. Eine Beteiligung halt
die BILSTEIN GRUPPE daruber hinaus an
der italienischen INAC s.p.a. und der brasi-
lianischen Armco do Brasil S.A.
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BILSTEIN GmbH & Co. KG: Beruf und Leidenschaft,
Gerald Zwickel (Techn. Geschaftsfiihrung), Thomas Thiilig
(Ltg. Werkstofftechnologie) und Bernd Grumme (Kaufm.
Geschaftsfiihrung)

Europa und Siidamerika werden daher begriiBt
und unterstitzt. Gemeinsam hat man erkannt,
dass in Ubersee neue, von der Politik vorgege-
bene 6konomische und o6kologische Rahmen-
bedingungen etwa fir die Fahrzeugproduktion zur
Nachfrage von Stdhlen flihren, die bislang in den

Vereinigten Staaten nicht verfugbar sind. Somit Gemeinsames Handeln

ergibt sich eine Grundlage daflr, dass bewéhrte

Sorten und Produkte in neue Absatzgebiete getra- zahlt Sich aus

gen werden, ohne das bisherige Kerngeschaft in

Europa vernachlassigen zu missen. Bei BILSTEIN KENNZIFFERN EINER KOOPERATION

macht das nationale Geschaft derzeit rund 70

Prozent der Aktivitdten aus und bislang entfallen 1600 Prozent

knapp 7 Prozent auf den auBereuropdischen Steigerung der abgenommenen
Markt — hier ist noch Potenzial fir Umschichtung Stahlmenge zwischen 1964 und 2007
und Wachstum vorhanden. .

Dieser Griff tiber den ,groBen Teich“ und in Rich- Uber 100.000 Tonnen

tung Asien geschieht vor dem Hintergrund eines Abnahme qualitativ hoch anspruchs-
deutlichen Bekenntnisses zum Qualitdtsstandort voller Warmbandsorten in 2007
Deutschland. ,,Auch wenn wir neue strategisch an-

gelegte Zielfelder angehen, bleibt Hagen- 42 Tage

Hohenlimberg unser  Kaltwalz-Kompetenz- von der Kundenanfrage an BILSTEIN
zentrum”, so Geschéftsfilhrer Gerald Zwickel zur fiir eine C55-Variante bis zur
kiinftigen Entwicklung. "Und dass muss auch so Verarbeitung und Freigabe des

sein, denn wir bauen langfristig auf die Vorziige Kaltbandes durch den Kunden

unserer Mitarbeiter, unserer Lieferpartner und den
Wirtschaftsstandort Deutschland." Nicht ohne ein
verschmitztes L&cheln erganzt Thilig: ,Und man

100 Prozent

Verdoppelung der Produktivitat durch
braucht uns in Salzgitter ja auch: Ohne die zum Einsatz der neuen C55-Variante beim
Teil anspruchsvollen Anfragen der Kaltwalzer hatte Kunden
sich die Salzgitter Flachstahl nicht so entwickelt 86 Prozent

wie sie es letztlich getan hat.“ Und Gerald Zwickel . i
Verringerung der Ausschussquote bei

BILSTEIN beziiglich bestimmter
Fehlerarten durch Prozessoptimie-

erganzt: ,Nur in der Intensivierung der bereits her-
vorragenden partnerschaftlichen Zusammenarbeit
kénnen wir nachhaltige Zuwdchse gemeinsam
gestalten — und méchten im Schulterschluss auch
mit Salzgitter Flachstahl daran arbeiten, mit Hoch-

rung bei der Salzgitter Flachstahl

technologie Prozesse und Produkte flr unsere
Kunden zu optimieren.” |
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» Ressourcenschonung:
Moderne wérmebehandel-
bare Stéhle erméglichen
konsequenten Leichtbau
im Getriebe
Bildnachweis:

ZF Friedrichshafen AG

Warmebehandelbare Stahle

| KEINE KOMPROMISSE BEI DEN EIGENSCHAFTEN — HART UND ZAH ZUGLEICH

Die Warmebehandlung von Stahl hat eine lange Tradition. Dabei lassen sich die gewiinschten

Bauteileigenschaften vielfach erst durch weitere Warmebehandlungen auBerhalb von Stahlwerk

und WarmbreitbandstraBe bei der eigentlichen Bauteilherstellung erreichen.

Hierbei ist der Fokus auf das gezielte Einstellen der mechanisch technologischen Eigenschaften

wie hohe Streckgrenze und Zugfestigkeit, Dauer- und VerschleiBfestigkeit sowie Zahigkeit durch

die Warmebehandlung gerichtet.

Kompromiss garantiert

Moderne Konstruktionen aus Stahl missen vielfal-
tigen Anforderungen gentigen. Moderne Zahnrader
oder Getriebebauteile sollen beispielsweise so leicht
wie mdglich sein und gleichzeitig eine hinreichende
Lebensdauer haben. Erreicht wird dies unter ande-
rem durch die passende Wérmebehandlung bei der
Herstellung. Durch zum Teil mehrfaches Glihen, Ab-
schrecken und Anlassen wird eine verschleiBfeste
und ausreichend harte Oberflache erzeugt.
Zugleich wird im tragenden Querschnitt die not-
wendige Zahigkeit eingestellt. Diese beeinflusst die
Betriebsfestigkeit im Gebrauch als einer von meh-
reren Faktoren in hohem MaBe und ist bei der Werk-
stoffauswahl z.B. bei der Nutzung von Einsatz-
stéhlen meistens maBgebend. Um letztendlich den
optimalen Kompromiss auch hinsichtlich der Kosten
zu erreichen, werden sehr unterschiedliche Legie-
rungskonzepte verwendet.
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Produktportfolio

Das Programm der warmebehandelbaren Stihle
der Salzgitter Flachstahl ist entsprechend weit
aufgefachert. Es umfasst klassische Einsatz- und
Vergitungsstahle, legierte Kohlenstoffstahle sowie
presshértbare Stahle fir Sonderanwendungen
(wie z.B. Strukturteile in der PKW-Karosserie).

Diese Gruppe besteht wiederum aus den borle-
gierten Verglitungsstéhlen (22MnB5, 26MnB5) mit
héchsten Festigkeiten im geharteten Zustand sowie
Mangan/Chrom legierte lufthartbare Stahle (wie etwa
die SZFG - Entwicklung LH®800/900). Wie der Name
schon sagt, kdnnen diese Stéhle in ruhender Luft
abgekiihlt sehr hohe Zugfestigkeiten von Uber
900-1000 MPa bei einer Bruchdehnung von mehr
als 13% (am Bauteil fir LH®900) erreichen. Der
Vorteil dieser Stahle: Sie sind hochfest, aber unem-
pfindlich gegeniiber den Beanspruchungen  »
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([ Py Produktbeis?
. Gurtschigsser, K

Mangan Chrom legiert Mangan Bor legiert Mangan Bor legiert
in Anlehnung an DIN EN 10083-3 in Anlehnung an DIN EN 10083-3

16MnCr5 22MnB5  24MnB5 22MnB5
20MnCr5 26MnB5  30MnB5 als Warm- und Kaltband nach
34MnB5 36MnB5 SZFG Werkstoffblatt 11-112

Kohlenstoff legiert Kohlenstoff legiert
C10E nach DIN EN 10083-1  nach DIN EN 10132-4
(10/96)

C15E ) C67S
C16E C35 C75S
c45 C80
C55
C60

Chrom legiert Chrom legiert
in Anlehnung an DIN EN 10083-1 SZFG Werkstoffblatt 3.15-3

42CrMo4 LH®800
in Anlehnung an DIN EN 10083-3 LH®900
58Crv4

nach DIN EN 10132-4

51Crv4

34CrMo4

50CrMo4







Rohstahl

Im Stahlwerk wird das Roheisen - vom Hochofen
kommend — unter Zugabe von Schrott und Schlacken-
bildnern zu Rohstahl verarbeitet. Die im Roheisen
befindlichen Stoffe Kohlenstoff, Schwefel, Phosphor
und weitere Begleitelemente werden unter Sauerstoff-
zufuhr im Konverter entfernt. Die Behaltergeometrie
mit der Anordnung der Sauerstofflanze und der Boden-
spuldisen beeinflusst im Prozess die Produktivitat und
die Kosten sowie die Reinheit des Rohstahls.

2008 wurde neben einer neuen Steuerung und Auto-
matisierung der Konverter auch ein Konvertergefa3
ausgetauscht. Mehrere Detailverbesserungen erhéhen
die Produktivitdt und sind in die Konstruktion des
GefaBes eingeflossen. So sorgt u.a. ein vergroBertes
Behaltervolumen flir eine bessere Durchmischung im
Betrieb und fir gleichméBigere Eigenschaften im spé-
teren Stahlblech.

Sekundarmetallurgie

Im n&chsten Verarbeitungsschritt wird der im Konverter
erzeugte Rohstahl durch eine ,,Vakuum-Pfannenofen-
Legierung® Behandlung, kurz VPL, auf die bestellte
Analyse angepasst. Die Gehalte unerwinschter
Begleitelemente werden hierbei weiter abgesenkt und
die benétigte GieBtemperatur sowie die genaue Legie-
rungszusammensetzung durch Zugabe weiterer Legie-
rungselemente sehr exakt eingestellt.

Die bereits vorhandenen VPL-Stationen werden ab
2009 um eine weitere Station erganzt. Ziel dieser
Investition ist u.a. eine hohere Flexibilitdt in der
Sekundarmetallurgie im Stahlwerk. Gleichzeitig erhoht
sich die Erzeugungskapazitéat fir vakuumbehandelte
— héherwertige — Stéhle.

StranggieBanlagen

Der fertig konditionierte Stahl wird in den StranggieB3-
anlagen final zu Brammen vergossen. Die StranggieB-
kapazitaten wurden in den letzten Jahren erweitert und
an die Erfordernisse hoherfester Stahle angepasst.
Nach Neubau und Inbetriebnahme der StranggieBan-
lage 3 im Jahr 2004 wurde 2007 der Bau einer weiteren
Kreisbogenanlage beschlossen. Diese Anlage erhoht
die Jahresproduktionskapazitat des Stahlwerkes Salz-
gitter auf rund 5 Millionen Tonnen Stahl. Kiinftig kénnen
Brammen mit einer Dicke von 350 mm und einer maxi-
malen Breite von 2600 mm auf dieser Anlage erzeugt
werden. Das ist fir eine Kreisbogenanlage weltweit
einzigartig. Die Inbetriebnahme der StranggieBanlage 4
ist fir 2010 vorgesehen.

<« Behandlungsstand fiir die Vakuum-Pfannen-Legierung in Aktion

Mit diesen Investitionen schafft Salzgitter Flachstahl
wesentliche Voraussetzungen, um neue Markte und
Nischen mit anspruchsvollen Giltensegmenten zu
versorgen.

A Tryout im Technikum — prozesshegleitende Materialcharakterisierung

Produktentwicklung

Daneben wird aber auch kontinuierlich an einer Ver-
besserung und Weiterentwicklung unserer Stahl-
werkstoffe gearbeitet. Die Salzgitter Flachstahl liefert
viele Qualitédten der warmebehandelbaren Stéhle wie
die der Einsatz- und Vergltungsstéhle in enger Ab-
stimmung zwischen der technischen Kundenberatung
und unseren Kunden. Dabei werden schon in der
Auswahl des chemischen Analysenkonzeptes der
Legierung die spater zu erzielenden Bauteileigen-
schaften sowie die Herstellprozesse berlcksichtigt.
Beispiele flr diese Zusammenarbeit sind zahlreiche
Kupplungs- und Getriebebauteile wie Zahnkréanze oder
Mitnehmerscheiben aus warmebehandelbaren Stahlen.
Diese Bauteile stellen hohe Anforderungen an Gewicht,
Planheit, Massentréagheit und Betriebsfestigkeit. Das
Werkstoffpotenzial zeigt sich z.B. in der Mdglichkeit
einer Wandstarkenreduktion, wenn eine ausreichend
hohe Streckgrenze und Z&higkeit nach der Warmebe-
handlung erreicht werden kann.

Um dieses Potenzial im Kundensinn besser zu erschlie-
Ben wurde mit dem Technikum der Salzgitter Mannes-
mann Forschung GmbH die Mé&glichkeit geschaffen, alle
wesentlichen Prozesse in der Stahlherstellung und
Verarbeitung nachzubilden. <
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Team Kaltwalzer

| ANSPRECHPARTNER MIT FACHKOMPETENZ

Verkauf Kaltwalzer
Leitung

Heinz-Dieter Bogeholz

Telefon: +49 5341 21-2778
Telefax: +49 5341 21-2728
E-Mail: boegeholz.h@salzgitter-ag.de

,,Die Anforderungen
unserer Kunden haben wir stets
im Fokus.*
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Technische Kundenberatung
Teamleiter Kaltwalzer

Gereon Koerfer

Telefon: +49 5341 21-3196
Telefax: +49 5341 21-2008
E-Mail:  koerferg@salzgitter-ag.com

»Flexibilitat beginnt bereits

im Stahlwerk.“

Verkauf Kaltwalzer
Teamleiter

Martin Scharf

Telefon: +49 5341 21-3170
Telefax: +49 5341 21-5684
E-Mail: scharf.m@salzgitter-ag.de

,unser Ziel: Hohe Qualitét
bei jedem Auftrag.“
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Salzgitter Flachstahl GmbH

EisenhiittenstraBe 99
38239 Salzgitter

Telefon + 495341 21-01
Fax  +49534121-2727

EMail flachstahl@salzgitter-ag.de
www.salzgitter-flachstahl.de
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