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C67S
Vergütungsstähle

Werkstoffnummer 	 1.1231 
in Anlehnung an  	 DIN EN 10132
Festigkeitsklasse	 D

Al lgemeines 
Vergütungsstähle werden für hoch bean-
spruchte Bauteile eingesetzt, bei denen es 
besonders auf die Kombination von hoher 
Festigkeit und Verschleißfestigkeit mit Zä-
higkeit ankommt. Wir liefern sowohl Qua-
litätsstähle als auch Edelstähle nach DIN 
EN ISO 683-1 und nach DIN EN 10132-4, die 
sich zusätzlich durch einen hohen Rein-
heitsgrad auszeichnen. 

Die Werkstoffe erhalten ihre besonderen 
Eigenschaften durch Vergüten. Der Verar-
beiter dieser Stahlsorten muss sich davon 
überzeugen, dass seine Berech-       nungs-, 
Konstruktions- und Verarbeitungsverfahren 
werkstoffgerecht sind. Hierbei ist die Tem-
peraturführung beim Vergüten ausschlag-
gebend für die Eigenschaften des Bauteils. 
Sie muss daher auf den jeweiligen Verwen-
dungszweck abgestimmt sein. 

Die Stahlsorte C67S wird als Vormaterial zum 
Kaltwalzen geliefert. Da die Erschmelzungs- 
und Warmwalzbedingungen die Weiterver-
arbeitung beim Kunden beeinflussen, ist die 
Angabe des Verwendungszwecks bei der Be-
stellung erforderlich. 

Anmerkung 
Wir liefern auch die Stahlsorten C25 - C60 
bzw. C25E-C60E nach DIN EN ISO 683-1 (Un-
legierte Vergütungsstähle).

Zusagen bezügliche bestimmter Eigenschaften oder eines bestimmten Verwendungszwecks bedürfen schriftlicher Vereinbarungen.
Technische Änderungen sowie Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Chemische Zusammensetzung1) 
(in Gewichtsprozent)

 	 min. in %	 max. in %
C 	 0,65	 0,73
Si	 0,15	 0,35
Mn 	 0,60	 0,90
P		  0,025
S		  0,025
Cr		  0,40
Ni		  0,40
Mo		  0,10
Cu		  0,30 
Cr+Mo+Ni	 0,63

1 )  Schmelzenanalyse

Lieferbare Abmessungen
Warmbreitband ungebeizt, unbesäumt

Dicke in mm 	 Breite in mm
2,00 – 2,20	 900 – 1.300
2,21 – 2,99	 900 – 1.350
3,00 – 3,99	 900 – 1.450
4,00 – 4,99	 900 – 1.500
5,00 – 5,99	 900 – 1.650
6,00 – 19,99	 900 – 1.700

Dicken bis  25 mm auf Anfrage.

Breiten bis  2000 mm auf Anfrage.

Warmbreitband gebeizt, unbesäumt

Dicke in mm 	 Breite in mm
2,00 – 2,20	 900 – 1.300
2,21 – 2,99	 900 – 1.350
3,00 – 3,99	 900 – 1.450
4,00 – 4,99	 900 – 1.500
5,00 – 10,00	 900 – 1.530

Warmbreitband, längsgeteilt

Dicke in mm 	 Breite in mm
2,00 – 2,99	 100 – 640
3,00 – 4,60	 100 – 690
4,61 – 6,00	 140 – 740

Breiten unter  100 mm auf Anfrage.

Dicken über 6 mm auf Anfrage.

Anwendungsbereiche 
Typische Anwendungsbereiche sind Ket-
tenlaschen, Gurtschlösser, Federn, Stahl-
kappen für Sicherheitsschuhe, Sägeblätter, 
Messer und Scheren. 

Lieferzustand,  Prüfumfang und 
-bescheinigung 
Für die Lieferung und Prüfung gelten die 
Bedingungen der DIN EN ISO 683 Teil 1, Ab-
schnitte 5.1.3 und 6. Alle Vergütungsstähle 
werden im warmgewalzten unbehandelten 
Zustand geliefert.

Prüfbescheinigungen gemäß DIN EN 10204 
können wie folgt mitgeliefert werden: EDV, 
DFÜ, Fax, E-Mail, Papier. 


