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S355ML

Feinkornbaustahle,

thermomechanisch gewalzt

1.8834
DIN EN 10025-4
Festigkeitsklasse B

Werkstoffnummer
geman

Allgemeines

Die Reihe der thermomechanisch gewalz-
ten Feinkornbaustéahle ist durch eine gu-
te SchweiBbarkeit und Sprédbruchsicher-
heit gekennzeichnet. Sie werden vor allem
flrhochbeanspruchte SchweiBkonstruktio-
nen im Briicken- und Stahlbau eingesetzt.

FUr besondere Anforderungen im Tieftem-
peraturbereich unter -20 °C liefern wir die
kaltzahen Sorten S...ML.

Der Verarbeiter dieser Stahlsorten muss
sichdavon tGberzeugen, dass seine Berech-
nungs-, Konstruktions-und Verarbeitungs-
verfahren werkstoffgerechtsind. Die ange-
wandte SchweiBtechnik muss sich fur den
vorgesehenen Verwendungszweck eignen
und dem Stand der Technik entsprechen.

Die Stahle dieser Reihe sind hervorragend
kaltumformbar. Kaltflanschen, Kaltbérdeln,
Kaltbiegen und Kaltabkanten kénnendurch-
gefthrt werden.
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Chemische Zusammensetzung"
(in Gewichtsprozent)

min. in % max. in %
C 014
Si 0,50
Mn 1,60
P 0,025
S 0,0202)
N 0,015
Alges 0,023
Nb 0,05
v 0,10
Ti 0,05
Cr 0,30
Ni 0,50
Mo 0,10
Cu 0,554
Cev 0,39°)

1) Schmelzenanalyse

2) Ein Schwefelgehalt von max. 0,010% kann fiir alle
Erzeugnisse bei der Bestellung vereinbart werden (z.B.
Eisenbahnbau).

3) Der Mindestwert fiir den Gehalt an Alges gilt nicht,
wenn ausreichende Gehalte an stickstoff-abbindenden
Elementen vorhanden sind.

4) Cu-Gehalte Giber 0,40 % kdnnen Warmrissigkeit beim
Warmumformen verursachen.

5) Max. Kohlenstoffaquivalent:

Cey=C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

Mechanische Eigenschaften®)
Nenndicke e in mm Dehngrenze Rey in MPa

> 3bb

> 345

<16 mm
>16 mm

Zugfestigkeit Ry in MPa
470 - 630

Bruchdehnung A" in %
>22

Priiftemperatur in °C ~ Kerbschlagarbeit8)in J

langs quer

+20 >63 >40
0 >556 >34

-10 > 51 >30
-20 > 47 >27
-30 >40 >23
-40 > 31 >20
-50 >27 >16

Sofern esdie Erzeugnisbreite zulasst, wer-
dendie Proben fiirden Zugversuch querzur
Walzrichtung entnommen.

6) Die Werte fiir den Zugversuch in der Tabelle gelten
fir Langsproben, bei Band und Blech in Breiten 2600
mm fiir Querproben.

7) Fir Erzeugnisdicken <3 mm missen die Werte zum
Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

8) Mittelwerte aus 3 Proben; ein Einzelwert darf den
geforderten Mindestwert um hochstens 30% unter-
schreiten. Fiir Erzeugnisdicken von 6-10mm entspricht
die Probenbreite der jeweiligen Erzeugnisdicke, wobei
die Prifung an Charpy-V-dhnlichen Proben erfolgt. Die
in der oberen Tabelle angegebenen Werte verringern
sich hierbei proportional zur Probenbreite.

Biegehalbmesser

Biegeachse
in Querrichtung

Biegehalbmesser
2 x Nenndicke

in Langsrichtung 2,5 x Nenndicke
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S355ML

Feinkornbaustahle,

thermomechanisch gewalzt

Lieferbare Abmessungen
Warmbreitband ungebeizt, unbesaumt

Dicke in mm
2,00-2,24
2,25-2,49
2,50-2,99
3,00-3,99
4,00 - 4,99
5,00-19,99

Breite in mm
900 -1.400
900 - 1.450
900 -1.500
900 -1.680
900 -1.750
900 -1.900

Dicken bis 25 mm auf Anfrage.

Breiten bis 2.000 mm auf Anfrage.

Warmbreitband gebeizt, unbesdumt

Dicke in mm
2,00-2,24
2,25-2,49
2,50-2,99
3,00-3,99
4,00 - 4,99
5,00-5,99
6,00-12,49

Breite in mm
900 -1.400
900 - 1.450
900 -1.500
900 -1.680
900 -1.750
900 -1.900
900 -1.530

Warmbreitband gebeizt, besdumt

Dicke in mm
2,00-2,24
2,25-2,49
2,50-2,99
3,00-3,99
4,00 - 4,99
500-5,99
6,00-6,99

Breite in mm
900 -1.380
900 - 1.430
900 -1.480
900 -1.660
900 -1.730

900 -1.880
900 -1.510

Warmbreitband, langsgeteilt

Dicke in mm Breite in mm
2,00-2,24 100 - 690
2,25-2,49 100 - 715
2,50-2,99 100 - 740
3,00-4,60 100 - 800
4,61-6,00 116 - 800
6,01-7,00 175 - 800
7,01-8,00 233-800

Breiten unter 100 mm auf Anfrage.

SchweiBen

Die Feinkornbaustahle dieser Reihe lassen
sich - nicht zuletzt wegen ihres abgesenk-
ten Kohlenstoffgehaltes und wegen des
niedrigen Kohlenstoffaquivalentes - nach
allen bekannten SchweiBverfahren sowohl
von Hand als auch mit dem Automaten ein-
wandfreischweiBen. Aufgrund der geringen
Kaltrissneigungkannim Allgemeinenauf ein
Vorwarmen vor dem SchweiBen verzichtet
werden. In jedem Falle sollten die Angaben
im Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 088 beach-
tet werden. Die Glte der SchweiBverbin-
dung héangt jedoch vom SchweiBverfahren,
den SchweiBbedingungen und der Wahlder
richtigen SchweiBzusatzwerkstoffe ab. Das
AutogenschweiBen sollte nicht angewen-
det werden. Als SchweiBzusatzwerkstoffe
sind die dieser Festigkeitsgruppe entspre-
chendenzugelassenen SchweiBdréhte bzw.
Elektroden zu verwenden. Fir das Hand-
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schweiBen werden Elektroden mit kalkba-
sischer Umhullung empfohlen.

Diese Feinkornbaustahle sind fir Warmebe-
handlungen oberhalb 580 °C nicht geeignet.
Spannungsarmgliihen (530-580 °C)ist nur
dann erforderlich, wenn es in Vorschriften
verlangt wird oder die Fertigungsbedingun-
gen einen Abbau der SchweiBeigenspan-
nungenzweckmaBig erscheinen lassen. Die
Haltezeit sollte zwischen 30 und 60 Minuten
liegen.

Lieferzustand, Priifumfang und -be-
scheinigung

Furdie Lieferungund Prifunggelten die Be-
dingungen der BIN EN 10025-4, Abschnitte
6.3und 8. Die Erzeugnisse werden thermo-
mechanisch gewalzt und geliefert.

Prifbescheinigungen gemaB DIN EN 10204
kdnnen wie folgt mitgeliefert werden: EDV,
DFU, Fax, E-Mail, Papier.

Zusagen bezlgliche bestimmter Eigenschaften oder eines bestimmten Verwendungszwecks bediirfen schriftlicher Vereinbarungen.
Technische Anderungen sowie Satz- und Druckfehler vorbehalten.
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