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Chemische Zusammensetzung1)

(in Gewichtsprozent)

 	 min. in %	 max. in %
C 		  0,23
Si 		  1,2
Mn 		  3,0
P 		  0,050
S 		  0,010
Altotal	 0,015	 1,0
Cr + Mo		  1,0
Nb + Ti		  0,15

1 )  Schmelzenanalyse

Mechanische Eigenschaften2, 3) 

Streckgrenze Rp0,2 in MPa 

	 780 – 950 

Zugfestigkeit Rm in MPa
	 980 – 1.140 

Bruchdehnung A80 in %
	 ≥  10 

Bake-Hardening BH2 in MPa
	 ≥  30 

2) Prüfung längs zur  Walzr ichtung

3)  Die mechanischen Kennwerte werden für  maximal  drei 
Monate nach Bereitste l lung des Mater ia ls  garant iert .

Lieferbare Abmessungen

Dicke in mm	 Breite in mm
1,00 – 1,50	 900 – 1.350

CR780Y980T-CH-GI
Mehrphasenstähle zum Kaltumformen  

– Kaltgewalzte Komplexphasenstähle mit verbesserter Umformbarkeit 

Materialinformationsblatt (MIB)
Werkstoffnummer 	 -

Allgemeines
Komplexphasenstähle mit verbesserter 
Umformbarkeit (CH-Stähle) bestehen aus 
einem sehr feinkörnigen Gefüge mit sorg-
fältig eingestellten Anteilen an Ferrit, Bai-
nit, Martensit, angelassenem Martensit 
sowie Restaustenit. Im Vergleich zu Dual-
phasenstählen gleicher Festigkeitsklasse 
weisen CH-Stähle ein höheres Streckgrenz-
verhältnis, eine geringere Kaltverfestigung 
und ein höheres Lochaufweitvermögen auf, 
wodurch eine sehr geringe Rissneigung im 
Kantenbereich erzielt wird. Sie eignen sich 
daher besonders für komplexe Umformbau-
teile dieser Festigkeitsklasse mit erhöhten 
Anforderungen an die Biegeeigenschaften. 

Neben den exzellenten Verarbeitungsei-
genschaften ergibt die Kombination der 
chemischen Zusammensetzung und Mi-
krostruktur eine sehr gute Schweißeignung 
und eine hohe Beständigkeit gegenüber 
wasserstoffinduzierter Spannungsrisskor-
rosion. Zudem weisen diese Stähle eine sehr 
hohe Unempfindlichkeit gegenüber Flüssig-
metallversprödung (LME) auf.

Gefüge CR780Y980T-CH

Lieferform
Diese Feinblechsorte mit höherer Zugfestig-
keit wird als feuerverzinktes Feinblech (kalt-
gewalztes Feinblechträgermaterial) in einem 
Dickenbereich ≥ 1,00 mm ≤ 1,50 mm in der Ober-
flächenart MB mit PRETEX®-Texturierung nach 
der Abmessungsnorm (DIN EN 10143) oder Son-
dervereinbarungen geliefert. Die Prüfeinheit 
beträgt 20 t oder je angefangene 20 t von Er-
zeugnissen gleicher Stahlsorte und Nenndicke. 
Die Prüfeinheit bei Bandmaterial ist das Coil. Die 
Bandbreite richtet sich nach der Blechdicke und 
beträgt maximal 1.350 mm. Auf Wunsch liefern 
wir Probematerial in ZM.

Anwendungsbeispiele
CH-Stähle sind für den Einsatz im Automobilbau 
prädestiniert. Hier bieten sich vor allem chrash-
relevante Bauteile wie zum Beispiel Schweller an. 

Die Besonderheit dieser Komplexphasenstähle 
besteht aus ihrer ausgewogenen Kombination 
aus Umformbarkeit und Risswiderstand im Kan-
tenbereich. Damit eigenen sie sich für komplexe 
Bauteile mit z. B. Aufstellungen oder Durchzü-
gen und hohen Anforderungen an die Biegeei-
genschaften des Rollprofilierens. 

Aufgrund der hohen Streckgrenze weisen auch 
gering verformte Bauteilbereiche bereits eine 
im Vergleich zu Dualphasenstählen der gleichen 
Festigkeitsklasse hohe Festigkeit auf.

Bei der Verarbeitung dieser Komplexphasen-
stahlsorten können alle bekannten Techniken 
beim Schneiden, Umformen, Fügen und Lackie-
ren genutzt werden. 

Die beschriebenen CH-Stähle lassen sich nach 
allen bekannten Schweißverfahren sowohl von 
Hand als auch automatisiert schweißen.

Zusagen bezügliche bestimmter Eigenschaften oder eines bestimmten Verwendungszwecks bedürfen schriftlicher 

Vereinbarungen. Technische Änderungen sowie Satz- und Druckfehler vorbehalten.


